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Podotti chimici di consumo

RSsler » un'azienda leader nella mduzione di prodotti chimici, grazie alla sua pluriennale
esperienza omai consolidata in questo set®red alla variet™ di prodotto (8000 differenti piodotti
di consumo). Da pie di 50 anni poduce abrasivi ceramici di alta qualit”, abrasivi plastici e
prodotti per la finitura supéiciale a basso impatto ambientale.

La qualit”™  un alto campo su cui non abbiamo eguali: la qualit™ dei nostri pdotti « assicurata
dal rispetto della noma DIN EN ISO 9001.

Teniamo anche in grande considerazione l'ecologia, usando materie prime a basso impatto
ambientale che assicurano il mantenimento dei pie alti livelli di rispetto dell'ambiente neigssi
produttivi.

Come scegliee i nostri podotti
Abrasivi di qualit”

Ceramici

Plastici

Liquidi e polveri per la finitura delle sugfami
Ausiliari ed ulteriori media per la finitura supieiale 4]

Podotti per la depurazione

Pagina
4D5
6D7
8P 11

12D 13

14D 21

22D 23

24D 25

ROSLER

finding a better way ...



ROSLER

finding a better way ...
Come scegliapstrodotti
Finitura stipale Tattamenti speciali
Sbavatura & Smerigliatura fine e fer Levigatura a Lucidatura & Radiusing & Pulitura & Sgrassaggio adiigioce &
Disossidazione & Inibizione di carsione ed ossidazione & Rimozionaggine a Brillantatura a sfea Sbhavatura a mssione
Abrasivi Composizioniea composizione dei media abrasivi det@ina il grado di smerigliatura e I'éétto RSsler Keramo-Finidbrasivi Abrasivi ceramici di tipo RP e RCP con un basso petabrasivo
finale del trattamento supgciale. I per processi di finitura e lucidatura.
i . . ) , . . lucidatura . o _ .
Fama La foma degli abrasivi deve esserscelta in funzione della fona dei particolari da A Prt_)d(_)tp Il processo KeramoFinishrichiede l'aggiunta di paste RSP e RPP
trattae, per una pefetta finitura supéiciale senza incastri durante il pcesso. supefici brillanti chimici | prodotti della serie FC e ZF vengono utilizzati per il risciacquo
La foma degli abrasivi utilizzati, infine, penette diferenti tipi di finitura: dalle paste e per la lucidatura finale.
pie aggr essiva con abrasivi appuntiti e pie delicata con abrasivi@tondati.
RSsler ChemoFinisAbrasivi Abrasivi speciali per ChemoFinisted abrasivi di tipo S.
TRglia Le dimensioni e il peso dei media det&inano la peformance degli abrasivi. Finitura
Maggiori sono le dimensioni ed il peso del media impiegato, maggersar” il supeficiale Prodotti Podotti chimici speciali di tipo CFN o CF-D per una finitura
grado di abrasivit™ e smerigliatura esertato sul pezzo. | media piccoli e leggeri chimicamente chimici supeficiale rapida. | prodotti della serie FC sono da utilizzarsi per
invece sono meno agg@ssivi e lasciano la supécie pie levigata. accelerata il risciacquo e per la lucidatura finale.
SeparazioneAl temine del pocesso, gli abrasivi devono esserseparati dai pezzi. Lo Shavaturaesgione Media Peferibilmente media in acciaio inossidabile della serie RESK,
sceening ¢ il metodo di separazione pie usato, che richiede che le dimensioni e lucidatura con media RESA o SA usati per lucidag e sbavae i pezzi in impianti di
dei media siano inferiori a quelle dei pezzi. | componenti fesi possono esser metallici finitura supédiciale.
separati magneticamente. Si pu” ricegre alla separazione inversa quando
I'abrasivo ¢ pie grande del pezzo. RSsler « comungue in grado di sviluppar Prodotti Compound brillantanti di tipo FC per ottimizzauil trattamento.
anche soluzioni personalizzate per qualsiasi esigenza. chimici
Prodotto Tpo Il prodotto chimico ha unwolo molto impotante nel pocesso di finitura: il Lucidatura a seccoMedia Abrasivi lucidanti SV e SVK, etrattati con paste di lucidatura a
chimico compound giusto fa la dferenza fra una buona ed un'ottima finitura suieiale. secco.
Il prodotto chimico viene utilizzato principalmente per manteneulite le supéici
degli abrasivi e dei paticolari, sgrassarle e mteggerle dalla corosione. La scelta Prodotti Paste per lucidatura a secco della serie RPP 7 e RSP 7.
del prodotto chimico dipende dal tipo di materiale di cui  fatto il pezzo, dal chimici

grado di finitura supéificiale che si vuole ottenere dalle richieste specifiche di
processo del cliente. | prdotti liquidi sono maggiomente utilizzati grazie ai pie
comodi sistemi di dosaggio. | prdotti in polvee e le paste sono utilizzati per
applicazioni speciali.

Altri Ausilliari Le sfee antimpaccaggio RA aiutano ad evitag I'adesione fra paticolari piatti
antimpaccaggiarante il pocesso.

Podotti Potenziano I'dfcacia abrasiva dei media in alcuni trattamenti.

additivi Possono esserapplicati manualmente, su ogni lotto di pezzi, ad una pegntuale
di 0,5 B 1,0 Kg ogni 100 Kg di media, oppure in modo automatico utilizzando
sistemi di dosaggio polveri.

Per il trattamento deidétri pezzi disponiamo di un grgramma completo
di macchine: vibratori cicolari, vibratori lineari, macchine a ciclo
continuo, Rotomatic, Long Radius, macchine azéocentrifuga, impianti
a mandrini Drag, impianti di trattamento e riciolo acque eflue di
vibrofinitura, asciugatori.

Richiedete i nostri cataloghi.

Per ulteriori infenazioni, M preghiamo di contattae il nosto sewizio tecnico.



ROSLER

finding a better way ...

Abrasivi di qualit®
B Lagamma pis completa  al mondo. Poduzione di abrasivi ceramici

I nostri abrasivi ceramici sono pdotti secondo standat rigorosi. Ne monitoriamo il pocesso poduttivo,

a partire dalla formulazione e peparazione chimica. Paendo da materie prime testate e selezionate, i
materiali vengono poi mescolati, farati e cotti in foni di essiccazione
completamente automatici, per assicueagualit™ costante e ripoducibilit®
di risultati. RSsler duce ceramici di alta qualit™ da pis di 50 anni:
I'esperienza e il livello tecnologico assicurano i pie alti livelli di finitura,
mantenendo un invidiabile rappoo fra qualit™ e prezzo.

Poduzione di abrasivi plastici

Gli standad qualitativi dei nostri peformati plastici non sono inferiori. Miglioriamo continuamente i nostri

processi poduttivi per esser competitivi: ogni fase viene monitorata da un sofisticato sistema di tiotr
computerizzato. Ciascun tipo (fora e dimensione) di abrasivo viene
polimerizzato, garantendo cos” qualit™ costante, ottime permance di
taglio e risultati rippducibili nei processi di finitura.

La qualit™ nelle consegne

Dai nostri magazzini centrali, cos" come dalle nasfiliali in tutto il
mondo foniamo in modo dietto cica 8.000 tipi di pr odotti di alta
qualit”, garantendo un sevizio di consegna nei tempi da voi richiesti.
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Abrasivi ceramici
® D F S ST E ES Z VASY W Dz DzZS P K R PA G
B= Riduzione sthndar ,_g,_ Tiangaar  Tiang@ar  Tiangaar Stellar Ellittica Ellittica Cilindrica Cilindrica  Tiang@ar Te angoli Te angoli Piramida Conica RomboidaParaboloic Sferica

a taglio obliquo a taglio obliquo a taglio obliquo a base intagliata a taglio obliquo

Esempio dQualit” agli@ Faona
odinazione:RM 10/15 S

3

15 =

Ols

E% b E%@Q“é"g

: DA S £
Qualit” Peso | Pdomance Azione 8 “IDD K O =L O /Wb ﬁ 9 u év
specifico abrasiva abrasiva % @ 5’
gl/erh alb alb alb alb albl/c alblc alb alb a/b alb a/b alb a alblc alb -
RP 291 03/03 05/10 08/09/03 1,7/05 04/10 m 02/05 m  04/13 04/04 m an
K 04/04 m 20/20/0 8 03/05 06/10 m 03/05 m 05/10 m 05/05 6m
eramo- 06/06 B 03/10 m 07/15 03/10 m  06/10 m 06/06 m
Finish 10/10 04/05 m  06/13 ®
04/10 m  07/15 m
RF 2.40 03/03 15/10 06/08 10/10
04/04
06/06
10/10
13/13
RCP 3.60 04/04 1 09/09 B 15/15/06 02/05 10/08 & 04/04
06/06 20/08 20/20/08 m 03/05 m 06/06
04/05
04/10 m
06/10 W
RM 2.49 02/02 20/20 m  06/06 03/10 15/18 ®  20/08 15/15/04 05/08 02/05 10/20 m  10/05 04/04 06/06 15/16 ® 20 50/30/30 30/17 12 m
03/03 m 25/25 m  08/08 04/10 W 16/32 22/12 15/15/06 ® 06/10 03/05 12/20 10/10 06/06 m 06/10 25/27 30 50/28 2n
04/04 m 30/30 m 10/10 06/10 ®m  20/20 30/12 20/20/08 ® 07/15 03/10 12/25 n 15/10 10/1 Om 10/1 21 30/34 1 35 3
06/06 B 40/40 13/13 08/20 m  20/30 35/12 10/16 04/10 W 15/25 m  15/15 20/20 10/12 SK 35/39 1 4a0m 4n
08/08 m 15/15 10/15 m 25725 m  45/16 ® 20/40 05/10 15/30 20/20 15/18 m 40/45 45 5
10/10 m 10/20 m  30/25 06/13 B 20120 45/50 60 6
13/13 m 13/26 m  30/30 07/15 m G U
15/15 ® 15/15 10/15 d L
RPM 2.50 040 4 202 0 08/20 20/12 15/15/06  25/25/13 10/20 15/16 30
06/0 6 8  25/25 10/15 m 45/16 15/30 25/27
10/1 0 15/15 20/40 30/34
25/25 35/39
15/1 51 40/45
45/50 B
RCB 2.50 04/04 m 15/15 & 10/15 30/12 03/10 30/34 30
06/06 W 20/20 W 20/20 10/20 35/39 40
08/08 25/25 25/25 15/30 40/45
10/10 m  30/30 20/40
13/13 40/40
RS 2.52 02/02 W 15/12 10/10 03/10 20/30 m  20/08 W 14/14/05 15/15/06 B 06/14 B 02/05 m 10/15 m  10/10 04/04 W 04/04 15/16 § 20 50/30/30 30/17 an
03/03 ® 1515 m  13/13 04/10 § 2525 B 22/12 W  15/15/04 25/15/10 07/13 03/05 W 10/20 ®  15/10 m 06/06 m 06/10 m 22/25 30w 50/40/30 50/28 61
04/04 ® 20/12 15/15 06/10 m 30/25 nm 30/12 ® 15/15/06 B  25/25/10 10/20 03/10 §  12/20 ® 15/15 1 07/07 10/12 ® 25/27 1 351
06/06 ®  20/16 20/20 08/20 30/30 W 3512 W 20/20/08 ® 12112 04/10 m 12/25 W 20/20 ® 10/10 m 10/15 30/34 n 40
05/10  20/20 ® iggg . e 45/16 §  20/20/10 ® 1216 05/10 B 15/20 20120 15/18 n 35/39 B
06/08 25/25 13/26 15/30 06/10 B 15/25 m 20/20 40/45 1
08/08 W 30/25 1515 & 15/40 06/13 m  15/30 B 3012 45/50 ® 0
10/08 30/30 m 15118 18/40 07/13 20/40 m IS
10/10 B 40/40 20/20 1 07/15 B 25/30 S
13/13 m  50/50 08/20 m g
La Societ” si riserva variazioni
Contattate il nostr reparto commeciale per abrasivi speciali in specifiche ae di applicazione.
Abrasivi speciali: RA, RMA, RSD, RSX, RMB, R§¥0-8, RFS, RXXD, RICRROM/A, Sfere Steatite. L . .
* Angolo: 30 j E continua alla pagina seguent
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Abrasivi ceramici
o D F S ST E ES z zZs W DZ  DZS P K R PA G
B =Produzione standad ,§ Tiangadar Tiangadar Tiangadar Stellar Ellittica Ellittica Cilindrica Cilindrica  Tiangaar Te angoli Te angoli Piramidal Conica RomboidaParaboloic Sferica
a taglio obliquo a taglio obliquo a taglio obliquo a base intagliaf a taglio obliquo
Esempio dQualit” aglia Faona
odinazione:RM 10/15 S
LY - . : : A\ :
© b o . b ©
g AL ER — - Y 5 oo 4]
in . (= < (3 6 b N\
Quialit Peso | Pdomance Azione 1@ amD k ¢ SN LO [ ] LO /7 ~; ] = % 6’« g
specifico abrasiva abrasiva % ¢ 5
/cri _
9 alb alb alb alb a/b/c alb/c alb alb a/b alb alb alb a alb/c alb
RSS 2.52 06/06 25/25 15/15 10/15 m 25/25 ®  20/08 15/15/06 15/15/06 20/40 ® 12/20 10/12 50/30/30
10/10 20/20 13/26 30/23 22/12 20/20/08 25/40 15/25 15/18 50/40/30
15/15 B 15/18 § 30/25 §  30/12 50/40/40
20/20 20/20 30/30 m  45/16
20/30 &§
RSF 2.39 04/04  20/20 ® 10115 ® 22112 10/12/05 03/0 58 10712 ®
06/06 25/25 15/18 15/15/06 1§ 07/15 1 15/18
10/06 ® 30/20 n 20/20/08 1 10/15
10/10 m  30/30 10/20 ®
15/10 B 40/40
15/15 m  50/50
20/12 n
RSG 2.51 03/03 15/15 = 10/10 W 06/10 m 20/30 ®  20/08 10/12/05 07/15 02/05 B 07/15 m  15/15 & 04/04 m 06/10 15/16 B 4
04/04 m 20/20 m  13/13 10/15 W 22/08 m  22/12 15/15/06 10/16 03/05 B 10/20 m  20/20 05/05 10/12 m 25/27 n 6
06/06 B 25/25 1 15/15 10/20 B 25/25 1 35/12 20/20/08 1 03/10 12/20 06/06 ® 15/18 30/34 1
08/08 m 30/30 13/26 30/25 1 45/16 04/10 12/25 n 10/10 =m 20/20 35/39
10/10 m  40/40 15/18 m  30/30 § 05/10 15/25 40/45
13/13 n 20/20 § 06/13 m  15/30 45/50
RXF 2.63 06/06  25/25 10/10 06/10 20/20/08 03/05 10/12
10/10 13/13 10/15 07/15 15/18 m
13/13 15/18 10/20
15/15 30/23
20/20
RAH 255 06/06 30/30 § 10/15 45/16 15/15/06 06/13
10/10 § 13/20 10/20
15/15 u 15/18 u
20/20 B 25/25
25/25 30/30
RX 2.60 06/06 08/08 08/20 07/15 15/18
10/10 10/10 10/15
15/15 15/15 15/18
20/20 30/23
RMB/D1| 2.55 06/06 1015 ® 15/15/06 07/15 10/12 15/16 50/30/30
10/10 B 15/18 B 20/20/08 1§ 10/20 15/18 m
15/15 B 20/20
20/20 25/25
30/23 1
RXX 2.67 06/06 10/10 06/10 04/05 20/20 10/12
10/10 ® 15/15 10/15 10/20 15/18 9
15/15 1 25/25 1 15/18 m g
20/20 ® 30/30 5
30/30 &® o
o
g
Contattate il nostr reparto commeciale per abrasivi speciali in specifiche ae di applicazione. La Societ” si riserva variazioni

Abrasivi speciali: RA, RMA, RSD, RSX, RSC, RMB, RiBK;S, RFS, RXXD, RICRROM/A, Sfere Steatite.
* Angolo: 30 j
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Abrasivi plastici
g K P PA PDZ L
L Conica Piramidale Paraboloidale Piramidale a base intagliata A lente

1 =Produzione standad

JAN 6 I\

Esempio diQualit™ Tglia  Fana

Rglia
a

=

Qualit” Peso| Pdomance  Azione odinazione: RKM 40 P n <
specifico abrasiva abrasiva
glerh a a a/b a
RKP 1.81 10 10
12 12
RKF 1.51 08 30 10 30 16/10
12 12 40 20/11
15 15 29/17
20 . 20 40/23
RKM 1.72 10 251 60 N 0. 251 50 § 16/10 40/23 20m 16
12 30m 70 12n 30m 60 § 20/11 50/27 u 30m
15 35 15 m 40n 80 m 29/17 n 60/33 40m
18 m 40m 20§ 451 35/19 70/39 m 60 B
20m 50§
RKK 1.79 0. 30m 0. 30m 20/11 60/33 20
12 40m 12 40 29/17 30
15 50 5. 50 40/23 40
20m 20 m 60 50/27
251 25
RKB/W | 1.78 08 251 08 251 60 16/10 50/27 20m
12 30m 12 30m 20/11 m 60/33 30m
15 408 151 40n 29/17 70/39 401
18 50 20§ 50 40/23 n 60
20m 60
RKG 1.72 0n 18 0m 16
12 20m 12
15 15
20
RKB/W2| 1.80 12 12 40 20/11
15 20 . 29/17
20 25 40/23
30 30 50/27
RKV 1.82 10 20 . 10 16/10
12 251 12 20/11
15 30m 20 29/17
18
RKS 1.85 10 25 0. 251 60 20/11 70/39 20§
12 30m 12 30m 29/17 30m
15 40m 5. 40m 40/23 40
20m 50 20 . 50 60/33 N
RKE 1.82 10 20m 10 30
12 25 15
15 30 201
18 40 25
Yo}
RKX 1.82 15 10 20/11 g
20 15 =
o
20 ®
30 S
@
<

Contattate il nostr reparto commeciale per abrasivi speciali in specifiche ae di applicazione. La Societ” si fiserva variazioni

Tipi speciali: RKF/O, RKD, RKB/H, RKB/W1, RKB/W3, RKB/W4, RKB/W43, RKS/2, RKS/G, RPU, RPE, RKM/E, RKF/B, RKS/F
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Podotti chimici per il trattamicisdesuper

b Lagamma pie completa al mondo.

| podotti chimici RSsler per la fifidiala super

| prodotti chimici RSsler sono ideali per tutti iquessi di
finitura supédiciale. La nostra psduzione avviene nel pieno
rispetto delle condizioni ambientali, integrando cos" qualit™ di
processo tecnologico e pcisione.
Le nost attivit” di Riceca e Sviluppo avvengono nei vari
Laboratori e Centri Brve delle Filiali RSsler nel mondo.
Cerchiamo di migliorae continuamente i nostri pdotti e di
sviluppane nuovi, al fine di ofrire ai nostri clienti la soluzione
giusta, in temini di qualit” richiesta e budget disponibile.
Il contollo accurato delle materie prime e dei pdotti finiti
secondo la cetificazione di qualit™ DIN EN ISO 9001 garantisce l'alto standad qualitativo
della nostra poduzione nel pieno rispetto dell'ambiente.

La qualit™ nelle consegne

Dai nostri magazzini centrali, cos" come dalle nesfiliali in
tutto il mondo, faniamo in modo dietto cica

8.000 tipi di pr odotti di alta qualit”, garantendo un serizio
di consegna nei tempi da voi richiesti.

ROSLER

finding a better way ...

15
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Liquidi RSsler
| prodotti liquidi sono alla base della finitura supiiale modena. Grazie alla loro
capacit” di rimuover residui, mantengono puliti i mdotti e i media, migliorandone cos*
la performance.

La scelta del compound adeguato e la garanzia per un'applicazionefiface,
economica e a basso impatto ambientale.

Metalli

Applicazioni

Propriet

Tipo FC 115 FC 120 |FC 230 |FC 321 FC 322|$C 410 |FC 430 FC 620
Descrizione Inibiterdi Podotto Podotto lucidaPbelotto Podotto ad elev@@mpound pePodotto lucidaPtelotto lucidante
caomsione per universale | e pulente per anticarsivo ajazione_ sgrassafécapaggio | decapante pecon ftto
tutti i metalli | lucidante e | metalli non | azione sgrassBii fedace tutti i metalli nbrillantante
ferosi sensibilpulente ferosi e accidio conerlacosione ferosi ed accjaio
allauggine | anticmsivo |inossidabile per tgttl ! meta!ll inossidabile
ferosi e nondgr
Valore pH 0,5 % 8,8 7,6 7,5 7,8 8,9 1,8 2,6 8,3
Acciaio/Fer ++ + ¥ + + + ¥ +
Acciaio inossidabile y + ++ + st + ++ ++
Rame/Ottone ¥ A ++ + + A ++ ++
Alluminio 4 + ++ + + ++ ++
Zinco ¥ A + + + + +
Magnesio
Smerigliatura/ ++ + + + + ¥ 4
Shavatura/Radiusing
Sgrassaggio/Disaleazione ¥ ¥ ++ ++ + ¥
Levigatura/Lucidatura A ++ + + + ++ ++
Lucidatura A ++ + ¥ + ++ ++
Lucidatura eesfer ¥ + ++ ++ ++
Disinastazione/ ++ +
Antirggine
Anticarsivo ++ + ¥ + + ¥
Pulente ¥ A + ++ ++ + ¥
Sgrassante 4 ¥ ++ ++ ¥
Brillantante A ++ ++ + + ++ ++
Antischiuma + + A ¥ ++ ++ ++
Decapante ++ +

¥

++ = molto adatto

+ = adatto

= parzialmente adatto

La Societ" si riserva variazioni

Versione: 09/2006
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Podotti per ilcodo
| prodotti per il ricicolo presentando una pdetta sinegia fra
tecnologia, funzionalit”, rispetto dell'ambiente, e lunga durata,
garantiscono una qualit” di pocesso costante in tutte le
applicazioni.
Tipo ZF 110 (ZF 113 | ZF 231| ZF 311 ZF 322F 322 SZF 360 B
Descrizione Podotto Liguido pulente Compound Podotto pulenteRodotto sgrassdPuelptto sgrassdttdotto pulente ed
anticarsivo per| universale con speciale per la passivante anticmrsivo, pef e moltdfiebce | anticmrsivo
tutti i metalli | azione pulitura e la | antischiuma, adattidi metalli | contr la carsione
ferosi sensibili| anticarsione | passivazione deh paicolarper lo per tutti i metalli
allauggine per tutti i metallmagnesio sgrassaggio dil pezzi ferosi e non
ferosi e norrds molto oleosi ferosi
Valore pH 0,5 % 9,9 8,9 11,4 9,6 8,7 8,9 9,0
Acciaio/Fer Far ap ++ + + +
Acciaio inossidabile 44 + ++ ++ ++ ++
= Rame/Ottone + + + +
@®©
% Alluminio + ++ + +
Zinco + ¥ + + +
Magnesio ++
_ Smerigliatura/ | ++ ++ + ++ + + +
5 Shavatura/Radiusing
N
i Sgrassaggio/Disgleazione + ++ ++
= : :
é:l Levigatura/Lucidatura + + + +
Anticarsivo ++ + ++ + + =
% Pulente + + + + ++ E E o
= ]
S  Sgrassante + + ++ + ot 2
S Q
o . 5
Brillantante + ¥ ++ + ++ z
>

++ = molto adatto

+ = adatto

¥ = parzialmente adatto

Foniamo pr odotti speciali per

trattamenti par

ticolari.

La Societ” si riserva variazioni



Metalli

ROSLER

Applicazioni

Propriet

++ = molto adatto

+ = adatto

¥ = parzialmente adatto

La Societ” si riserva variazioni

finding a better way ...
Polveri Paste per smerigliatura
Le polveri amplificano l'azione e gli &tti di alcuni podotti di finitura Il processo Keramofinishe par ticolamente vantaggioso grazie
supeficiale. \engono utilizzate in modo parcolare per le fasi di alle paste abrasive.
sgrassaggio iniziale, decapaggio e disinarstazione. Esaltano le pipriet” di Abbiamo anche sviluppato polveri abrasive per Keramofinish
taglio dei media e li puliscono. depurabili con nostri impianti di trattamenteftui a ricicolo.
Tipo R 11 R 20 R 35 R 40 R 55 R 60 Paste standbiRSP 626 RSP 6264 RSP 6268 RSP 6286
Descrizione Podotto pulente Podotto pulente Podotto universale | Podotto acido per | Additivo per la pulizi@odotto lucidante ad Descrizione Podotto universale smerigliBotiotto ad altogoter Podotto per smerigliatira fd?odotto per smerigliaturata
anticarsivo anticarsivo adedfo | sgrassante, ansinar | disinostazione e degli abrasivi ed il | efetto brillantante smerigliante =
brillantante decapaggio miglioramento delle|lor E
popriet” o)
c
@
o
(0p)
Valore pH 0,5 % 11,0 9,0 10,5 1,8 10,5 9,2 Valore pH 0,5 % ca. 9,0 ca. 9,0 ca. 9,0 ca. 9,0
Acciaio/Fer ++ 4 ++ r + ap Acciaio/Fer ++ ++ + +
Acciaio inossidabile  + + + + + + Acciaio inossidabile + + ++ ++
Rame/Ottone ¥ + + + + ++ = Rame/Ottone + + + +
©
Alluminio 4 + + + 3 Alluminio
¥ = ¥ ¥ ¥ ¥
Zinco ¥ + + + + Zinco ¥ ¥ ¥ 4
Magnesio Magnesio
Smerigliatura/ ++ 4 ++ ++ + = Smerigliatura/ - ++ ++ ++
Sbavatura/Radiusing ég Sbavatura/Radiusing o
N o
o N
Sgrassaggio/Disaleazioner + ++ <3 Levigatura/Lucidatura + ¥ ¥ 8
. . 5
Levigatura/Lucidatura + + + ++ o
Lucidatura + ++ ) )
_ Polveri per il RSP 506 S RSP 5064 S RSP 587 RSP 5086 S
Lucidatura aesfef + ricicolo
Disinastazione/ + La Societ” si riserva variazioni
Antirggine ++ = molto adatto
. . + = adatto
Anticarsivo ++ + ++ + ¥ = parzialmente adatto
Pulente ++ + ity Ak +
Sgrassante + “F ++ ; ) -
Fomniamo pr odotti e paste speciali
Brillantante ¥ + + ++ p per pr ocessi par ticolari
Antischiuma + + + + + 5
Decapante + g

Versione: 07/2005
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Paste per lucidatura Podotti per la lucidatura a secco
Il processo di lucidatura Keramofinish utilizzato per ottenee una I media per la lucidatura a secco tipo SV (tutolo di mais) e SVK (gusci noce) sono
supefinitura, per ottener supefici molto lucide, "a specchio”. Le paste utilizzati insieme a podotti chimici in vibratori crolari, impianti ad alta fora
di lucidatura RSsler vengonalizzate per garantie un ottimo efetto centrifuga e in barili. Queste associazioni di media e compound sono peolamente
lucidante a basso costo e nel pieno rispetto dell'ambiente. ©lalle idonee per levigae, lucidare e brillantae le supefici delicate. Sono anche disponibili
paste, abbiamo sviluppato anche polveri di lucidatura per sistemi a abrasivi lucidanti e compound per paicolari applicazioni.
ricircolo. Tutti i media per la lucidatura a secco sono pnti all'uso e disponibili in varie
dimensioni.
Paste stanadliRPP 623 RPP 627 RPP 6279 RPP 62RPP 632 RRPP 2592 Paste RSP 798 RPP 746 RPP 747 RPP 799
Descrizione Podotto lucidante| mdotto leggente | Podotto universaleRoelotto lucidante| ®asta lucidante cpRadotto speciale | Descrizione Additivo con legffto Additivo lucidante timoigrar| Additivo lucidante Additivo brillantante per il
leggerdktto smerigliante con bumidatura e un buon peter elevato peter metalligmiosi e = smerigliante efetto brillantante trattamento di lucidatura finale
smerigliante efetto lucidante e| smerigliatura leggémallantante brillantante metalli nondsir E dei pezzi
levigante -
c
=
N
Valore pH 0,5 % ca. 9,0-10,0 ca. 9,0 ca. 9,0 ca. 9,0 ca. 9,0 ca. 9,0
Acciaio/Fer ++ ++ ++ + + Acciaio/Fer + + + +
Acciaio inossidabile + ++ ++ + + Acciaio inossidabile ++ ++ ++ ++
Rame/Ottone ¥ ++ ++ ++ ++ ++ = Rame/Ottone ++ ++ ++ ++
©
Alluminio @ Alluminio + + + +
¥ ¥ ¥ p=
Zinco ¥ ¥ ¥ Zinco ++ ++ ++ ++
Magnesio Titanio + ap “p aF
Smerigliatura/ + & + ¥ ¥ e Smerigliatura/ + g
Sbavatura/Radiusing =0 Sbavatura/Radiusing S
a N 5
Levigatura/Lucidatura + ++ ++ ++ ++ ++ o <8 Lucidatura + ++ + ++ B
o >
Lucidatura + + ++ ++ ++ ++ S ++ = molto adatio La Societ” si riserva variazioni
1> + = adatto
X s
Polveri per il RPP 503 RPP 527 RPP 579 RPP 590 RPPRI2P 5259
ricicolo _ . .
. - Foniamo pr odotti e paste speciali per
La Societ” si riserva variazioni : i )
++ = molto adatto pr ocessi par ticolari .

+ = adatto
¥ = parzialmente adatto



Media ausiliari per il trattamento di
finitura supeale

La nostra prduzione compende media in acciaio inossidabile (varie fore), tra
cui sfee, satelliti ed aghetti per lucidatura (sugieie lucente, splendente) e
sbavatura a pessione di pezzi metallici feosi e non ferosi.

ROSLER
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Su richiesta, sono disponibili
ulteriori dimensioni e tipi di
acciaio.

Media per la lucidatura id\/lateriali Nome Dimensioni in mm
L - /'b Taglia del I
acciaio inox 2 i e
Sfee 1,4301 = AISI 304 RESK 2 28" a
1,4034 = AISI 420 RESK 3 32" 6
1,4401 = AISI 316 RESK 4 ~39°*
Satelliti 1,4301 = AISI 304 SAT03/ 05 03/05 b
1,4034 = AISI 420 SAT05/07 05/07 %
SAT8/12 08/12
Aghetti 1,4301 = AISI 304 RESA 3/9 )
1,4034 = AISI 420 [
1,0616 L/
'Classe 6
Media per lucidatura e asciugatura
Superwelat SV Podotto composto da cellulosayg mais ggrca gggg
. . i ' R Irca 2,0-3,
in altemativa: SV/N senza pelyer l'asciugatura € I3, 7, <N 12 Circa 1.5-2.0
pulitura senza macchie, nonchy¢ Peiskan 16 Circa 1.0-15
lucidatura dei pezzi SV 20 SVIN 20 Circa 0,7-1,0
SV 30 Circa 0,5-0,7
Gusci di noce Podotto senzaeppérda lucidatuiékdi
tutti i componenti SVK 8
SVK 12
SVK 16
SVK 20
Sfere di vetro RGK -3
RGK 4
RGK 5
Sfere antimpaccanti Peviene |'adesiondadaipamiattifaT 1 Circa 0,3-0,9

22

tutte le operazioni di smeriglidtafa2

Circa 0,05-0,25
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Tattamento delle afigee r
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Tattamento delle atigee r

Speciali compound per il ricgolo delle acque, insieme a prdotti adsorbenti e flocculanti, operano in
sinegia per ottenee il livello di finitura richiesto, mantenendo pulita I'acqua digmesso. Contattateci per
avere maggiori infomazioni sulle diverse opzioni di trattamento acque, utilizzando:

4 centrifughe drbo-Floc

4 impianti di trattamentoeflui e vasche di decantazione

4 accessori ausiliari, serbatoi di accumulo, serbatoi @azione e stazioni di sollevamento

| sistemi chimici e meccanici per il trattamento delle acqefiue completano la nostra gamma tecnologica.
Siamo specializzati in impianti di trattamento semi-automatici e completamente automatici, con capacit” da
50 a 5.000 I/h.

Abrasivi
Compound
Pocesso dicoir Componenti
In rappoto ai tradizionali sistemi di finitura & A .
supeficiale, grazie al processo di ricicolo si pu™ D

rispamiare:
4 80 % nell'uso di compound
4 95 % nel consumo di acqua di prcesso

Smaltimento/

Accessori per la
Trattamento

finitura superficiale

Acque pulite
Acque sporche
A lue

Impianti di trattamento
reflui/centrifughe

| nostri additivi per il trattamento delie

Podotti liquidi per i poocessi di ricicolo

Tpo AR 8407 AR 8403 AR 840% AR 8%1952 8400

Funzione Flocculanti cationici per un &€ace trattamento delle acque finalizzato al ricolo

Valore di consumo | Tal quale o disciolto in acqua in rappaio da 1:4 a 1:10; da cir ca 0,1 a 1,0 kg/m 3

Podotti in polvee per processi chimicoffisici di trattamento delle acque

Tipo AR 7009 AR 7090

AR 703%3 AR 72BR BO

Funzione Podotti in polvee per il trattamento delle acqueeflue dei pocessi di finitura supéciale, ottimizzati per
un'eficace rimozione di olii, grassi, esidui di compound, metalli e solidi, in macchine con funzionamento a ba

\alore di consumo | Da 1 Kg/m? fino a 10 Kg/m *, a seconda della concentrazione dellQinquinante nelle acqeftue

Versione @7/2005
>

La Societ” si riserva variazioni

Tattamento chimico e fisico delle Acque Reflue

Possiamo consigliar gli impianti di trattamento acque pie adatti alle vostispecifiche richieste. Grazie alla
nostra esperienza acquisita con pie di 1000 impianti faiti ai nostri clienti, grazie al laboratorio di analisi
con attezzatue all'avanguadia, e alle innovazioni tecnologiche, vi dfiamo trattamenti delle acquesflue a
basso costo, secondo le nane di sicuezza.
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Il Gruppo RSsler oggi ¢ in grado di offrire una soluzione globale a tutti i ppblemi di
finitura supeficiale.
| nostri clienti possono sceglierfra trattamenti di vibofinitura o di granigliatura, in
grado di soddisfare tutte le esigenze. Grazie alle fmve di processo toviamo sempe la
giusta soluzione a qualsiasi pyblema di finitura: dallo sviluppo dello specifico prcesso
di finitura, alla selezione del podotto e dell'impianto pie adatti.
Il nosto successo e la nostra leadership di meato in tutto il mondo confemano la
nostra passione, l'elevata qualit™ dei nostri pydotti e I'innovazione continua delle nos¢r
soluzioni.

Siamo pr esenti in pie di 50 paesi con le nostr

e filialier

eti di vendita.

| nostri Laboratori Pove ci consentono di svolgertest in condizioni di ppduzione molto
vicine a quelle dei clienti. Questo compta diversi vantaggi: i clienti rispamiano tempo

e denam e la soluzione oferta « la migliore disponibile sul mecato!

Laboratoriover

Laboratorio Rave di Mbrofinitura

e Granigliatura pesso la Casa

Madre R3sler a Untenezbach,

Germania:

a pie di 95 impianti di
vibrofinitura e granigliatura

a ampiezza di circa 2.700
metri quadrati

Altri Laboratori sono senti in:
USA, Gran Betagna, Francia,
Olanda, Belgio, Svizzera,
Spagna, Italia, Austria,

Sud Africa e Brasile.

La soluzione globalecnologia ambientgjarito di squadra

Podotti chimici di consumo,
macchine, sicugzza di processo,
combinati pefettamente:

a Pefetta interazione
tecnologica fra podotti,
macchine, secondo le nane
di sicuezza

a Pocessi automatizzati che
pemettono un rispamio di
costi

a €am di assistenza qualificato,
dalla progettazione,
all'installazione e al collaudo
dei sistemi

a Fomazione del vostr staf

a Sewizio assistenza e ricambi
a vostra completa disposizione

a Qualit”

La nostra ppduzione pevede
la perfetta sintonia fra sviluppo
tecnologico e rispetto
dell'ambiente, testimoniata
dall'attenzione alla
realizzazione di impianti per il
trattamento delle acqueeflue;
fino al 95 % di rispamio di
prodotto e di acqua, con efetti
positivi sulla tutela ambientale.
| nostri sistemi infine vengono
prodotti secondo le pie sevex
nome di qualit”, garantendo
cos" un elevato livello di
riproducibilit™ di processo e di
efficacia di finitura.

Il Gruppo RSsler ¢ una
multinazionale dinamica, in cui
I'iniziativa di ogni persona
gioca un muolo decisivo.

Il piano di formazione del
nosto personale si basa su
training continui di
aggiornamento, che sono alla
base della nostra filosofia.
Questo ci consente di @are
un ambiente di lavoo che
attrae persone competenti,
preparate e giovani.

ROSLER
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D R...SLERberflSchentechnik GmbH & Vérk Memmelsdoif
\orstadt 1 4D-96190 Untermerzbach
Tel.: +49/ 9533/ 924-0 & Fax: +49/ 9533/ 924-300 & info@osler.com

R...SLERDberflSchentechnik GmbH & Vérk Hausen
Hausen 1 4D -962 31 Bad Staffelstein
Tel.: +49/ 9533/ 924-0 & Fax: +49/ 953 3/ 924-300 & info@osler.com

| R...SLERaliana S.R.L.
Via E. Vittorini 10/12 & 1-20049 Concor ezzo (MI)
Tel.: +39/0 39/611521 & Fax: +39 /0 39/6115232 & info@r osler.it

F R...SLERrance . .
Z.l. de la Fontaine d@zon & BP 513 B St. ClZment 489105 Sens Cedex
Tel.: +33/3/ 86647979 & Fax: +33 /3/ 86655194 & r osler@osler.fr

E R...SLERtemational GmbH & Co. KG
Sucursal en Espa—a a Polg. Ind. Cova Solera C/Roma, 7 &-08191 Rub’ (Barcelona)
Tel.: +34/93/ 5885585 & Fax: +3 4/93/ 5883209 & r osler@osleres

GBR...SLER UK
Unity Grove, School Lane & Knowsley Business Park 8@®mescot, Merseyside L349GT
Tel.: +44/ 151/ 4820444 & Fax: +4 4/ 151/ 4824400 a r osler@osleruk.com

NL R...SLEBeneluxB.V.
Reggestraatl8 & NL5347 JG Oss & Postbus 829 a NL5340 AV Oss
Tel.: +31/ 412/ 646600 & Fax: +3 1/ 412/ 646046 & info@rosler-benelux.nl

B R...SLEBeneluxB.V.
Avenue de Ramelot 64 Zoning Industriel & B-1480 Ubize (Saintes)
Tel.: +32/2/ 3610200 & Fax: +3 2/2/ 3612831 & info@roslerbenelux.be

A R...SLE®berflSchentechnik GmbH
Hetmanekgasse 15 8A-1230 W ien
Tel.: +43/1/ 6985180-0 & Fax: +4 3/1/ 6985182 & of fice@woslerat

CHR...SLEBchweiz AG
Staffelbachstra8e 189 & Postfach 81 & CH-5054 Kichleerau
Tel.: +41/62/ 7385500 & Fax: +4 1/62/ 7385580 & r oeslerag@oeslerag.ch

USAR...SLERetal Finishing USA L.L.C.
1551 Denso Road & USA-Battle Gek & MI 49015
Tel.: +1/ 269/ 4413000 & Fax: + 1/ 269/ 4413001 & info@roslerusa.com

BR R...SLERo Brasil LTDA
Estrada dos Galdinos 35 & Jd. Barbacena & 067@-000 - Cotia & S<o Paulo - Brasil
Tel.: +55/11/ 46123844 & Fax: +5%/11/ 46123845 & r osler@mosler.com.br

ZA R...SLER S.ASuirface Technologies
PO. Box 7949 & 66 Regency Drive & Route 21 Corporate Park & éne Ext. 310046 & 0046 Centurion
Tel.: +27/1 2 /345 2215 a Fax: +27/1 2 /345 3731 a johanv@r oslersa.co.za

CN R...SLER b BEWJING
Office 11N, Tower A, Beijing Fu Hua Mansion & No. 8, Chaoyangmen North Avenue
Dong Cheng District & Beijing 100027 PR. China
Tel.: +86/10/ 6554 73 86 4 +8 6/10/ 6554 73 89 & Fax: +8 6/10/ 6554 73 87 & info@r oslercom.cn

¥ e pie di 60 agenzie in tutto il mondo

Vibr ofinitura & Granigliatura & Engineering & Ecologia
28 R...SLERberflSchentechnik GmbH & wwwroslercom
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